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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА  
рабочей программы профессионального модуля 

ПМ.05 Газовая сварка (наплавка) 

1.1. Область применения рабочей программы профессионального модуля  

Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки 

квалифицированных рабочих в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 
Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) базовый уровень в 

части освоения основного вида деятельности (ВД): газовая сварка (наплавка) и 

соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 
ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва  

ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во 

всех пространственных положениях сварного шва 

ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку. 

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения 

профессионального модуля 

С целью овладения указанным видом деятельности соответствующими 

профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального 
модуля должен: 
Иметь практический опыт: проверки оснащенности поста газовой сварки; настройки 

оборудования для газовой сварки (наплавки); выполнения газовой сварки (наплавки) 

различных деталей и конструкций; 
Уметь: проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки 
(наплавки); настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки); владеть 

техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва. 
Знать: основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, 
выполняемых газовой сваркой (наплавкой); основные группы и марки материалов, 

свариваемых газовой сваркой (наплавкой); сварочные (наплавочные) материалы для 

газовой сварки (наплавки); технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных 

деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; правила 

эксплуатации газовых баллонов; правила обслуживания переносных газогенераторов; 
причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и 

исправления. 
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального 

модуля: 
всего часов   273 , в том числе: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося   230   часов, в том числе:  

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося   86   часов;  

самостоятельной работы обучающегося    43    часа; 

учебной и производственной практики   144   часа. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения рабочего модуля является овладение обучающимися видом 

деятельности ВД: газовая сварка (наплавка), в том числе профессиональными (ПК) и 

общими (ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 
ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного 

шва 
ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных положениях сварного шва 
ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 
ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 
ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 
ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 
 

Освоение содержания профессионального модуля обеспечивает достижение 

обучающимися следующих личностных результатов программы воспитания: 
 

Личностные результаты реализации программы воспитания Код 

личностных 

результатов 

реализации 

программ 

воспитания 
Личностные результаты реализации программы воспитания,  

определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности 
Выполняющий профессиональные навыки в сфере сварочных работ 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
ЛР 13 

Личностные результаты реализации программы воспитания,  
определенные Республикой Адыгея 

Выполняющий профессиональные навыки в сфере сварочных работ 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) для повышения 

благосостояния Республики Адыгея 

ЛР 14 

Принимающий активное участие в социально значимых мероприятиях, 

соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам гражданского 

общества, обеспечения безопасности, прав и свобод граждан России; 

готовый оказать поддержку нуждающимся 

ЛР 15 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям ЛР 16 
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различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных групп 
Экономически активный, предприимчивый, готовый к самозанятости ЛР 17 

Личностные результаты реализации программы воспитания,  
определенные ключевыми работодателями 

Выполняющий трудовые функции в сфере сварочных работ (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) 
ЛР 18 

Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику ЛР 19 
Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно сложных или 

стремительно меняющихся ситуациях 
ЛР 20 

Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: проектно мыслящий, 

эффективно взаимодействующий с членами команды и сотрудничающий с 

другими людьми, осознанно выполняющий профессиональные 

требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, 

трудолюбивый, критически мыслящий, нацеленный на достижение 

поставленных целей; демонстрирующий профессиональную жизнестойкость 

ЛР 21 

Гибко реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, 

готовый к их освоению 
ЛР 22 

Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах 

своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных 

ролей, востребованных бизнесом, обществом и государством 

ЛР 23 

Личностные результаты реализации программы воспитания,  
определенные субъектами образовательного процесса 

Демонстрирующий профессиональные навыки в использовании 
профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языке 

ЛР 24 

Проявляющий эмпатию, выражающий активную гражданскую позицию, 

участвующий в студенческом и территориальном самоуправлении, в том 

числе на условиях добровольчества, продуктивно взаимодействующий и 

участвующий в деятельности общественных организаций, а также 

некоммерческих организаций, заинтересованных в развитии гражданского 

общества и оказывающих поддержку нуждающимся 

ЛР 25 

Готовый к созданию положительного имиджа техникума ЛР 26 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Тематический план профессионального модуля     
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ПК 5.1 - 
ПК 5.3 
 

МДК. 05.01. Техника 

и технология газовой 
сварки (наплавки)  
 

129 86 44 43 - - 

 Учебная практика 72 - - - 72 - 
 Производственная 

практика 72 - - - - 72 
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3.2. Содержание обучения профессиональному модулю ПМ.05 Газовая сварка (наплавка) 

Номер разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем, 

код, индекс 

формируемых 

компетенций 

Наименование разделов, тем.  
Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся 

Объем 

часов 
Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы, 

результаты 
освоения 

дисциплины 
1 2 3 4 

Раздел 1    
МДК 05.01 Техника и технология газовой сварки (наплавки)   
Тема 1.1 Сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки)   
ОК 01- 04 ,07, 09 
ПК 5.1 – 5.3 
ЛР 13-26 
 

Содержание   
1. Кислород: свойства, применение, способы получения, транспортировка и хранение. 
Горючие газы, жидкости: свойства, применения, способы получения, транспортировка 

и хранение 

4 1 

2. Присадочные материалы: назначение, требования к ним, марки, применение 1 
Практическая работа №1 Карбид кальция: свойства, применение, способы 

получения, транспортировка и хранение 
4 2 

Практическая работа №2 Флюсы: назначение, требования к ним, марки, применение 2 
Самостоятельная работа   
1. Составить таблицу «Технические характеристики баллонов» 2 3 
2. Составить таблицу «Химический состав марок сварочной проволоки» 2 3 

Тема 1.2 Оборудование и аппаратура для газовой сварки (наплавки)   
ОК 01- 04 ,07, 09 
ПК 5.1 – 5.3 
ЛР 13-26 
 
 

Содержание   
3. Вредные и опасные производственные факторы при газовой сварке 22 1 
4. Организация газосварочного поста. Требования безопасности и правила 

технического обслуживания газосварочной аппаратуры 
1 

5. Газовые рукава (шланги): типы, окраска, применение, правила безопасной 1 
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эксплуатации 
6. Правила эксплуатации и обслуживания газовых баллонов и переносных 

газогенераторов. 
1 

7. Получение ацетилена. Правила обращения с ацетиленовым генератором. 1 
8. Изучение устройства и принципа работы ацетиленового генератора. 1 
9. Классификация сварочных горелок и их устройство. 1 
10. Классификация газовых редукторов и их устройство.   1 
11. Принцип работы газового редуктора.      1 
12. Установка редуктора на газовый баллон. 1 
13. Неисправности газовых редукторов. Причины. Устранение. 1 
 Практическая работа №3 Предохранительные затворы: назначение, типы, принцип 

действия и конструкции, применение, правила эксплуатации. 
18  

Практическая работа №4 Подготовка ацетиленового баллона к работе.  
Практическая работа №5 Подготовка сварочной горелки к работе.    
Практическая работа №6 Подготовка к работе газовых редукторов.   
Практическая работа №7 Подготовка кислородного баллона к работе.   
Практическая работа №8 Подготовка ацетиленового баллона к работе.   
Практическая работа №9 Чтение маркировки сварочной проволоки.    
Практическая работа №10 Изучение свойств газов, применяемых при газовой 

сварке.  
 

Практическая работа №11 Определение количества газа в баллоне.   
Самостоятельная работа   
1. Составить опорный конспект «Требования, предъявляемые к санитарно-бытовому 

обеспечению помещений газосварщиков» 
2  

2. Типы ацетиленовых генераторов 4  
3. Работа ацетиленовых генераторов высокого давления 4  
4. Реферат на тему «Правила обслуживания и приемы использования газосварочной 

аппаратуры» 
6  

Тема 1.3 Техника и технология  газовой сварки углеродистых и конструкционных сталей   
ОК 01- 04 ,07, 09 
ПК 5.1 – 5.3 
ЛР 13-26 

Содержание   
Практическая работа №12 Изучение строения газового пламени.    12 2 
Практическая работа №13  Определение вида сварочного пламени. 2 
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Практическое занятие №14 Определение мощности пламени.   2 
Практическое занятие №15 Подготовка   металла к   газовой сварке.   2 
Практическое занятие №16 Изучение   способов  газовой сварки.  2 
Практическое занятие №17 Определение основных параметров режима газовой 

сварки углеродистой стали. 
2 

Самостоятельная работа   
1. Особенности сварки листовых конструкций 4 3 
2. Особенности сварки труб 4 3 
3. Составить опорный конспект «Меры предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых изделиях» 
4 3 

4. Подготовить реферат на тему: «Магистральные трубопроводы» 5 3 
Тема 1.4 Техника и технология газовой сварки цветных металлов, их сплавов и чугуна.   
ОК 01- 04 ,07, 09 
ПК 5.1 – 5.3 
ЛР 13-26 
 
 
 
 
 
 
 

Содержание   
14.Особенности газовой сварки цветных металлов и чугуна. 12 

 
1 

15.Затруднения при газовой сварки меди и ее сплавов. 1 
16.Затруднения при  газовой сварки алюминия и его сплавов. 1 
17.Технология газовой сварки меди и ее сплавов.   1 
18.Технология газовой сварки   алюминия и его сплавов. 1 
19. Технология газовой сварки чугуна. 1 
Самостоятельная работа   
1. Газовая сварка деталей из меди и медных сплавов 2 3 
2. Газовая сварка деталей из алюминия и алюминиевых сплавов 2 3 

Тема 1.5     
ОК 01- 04 ,07, 09 
ПК 5.1 – 5.3 
ЛР 13-26 

Содержание   
20. Организация рабочего места при резке металлов. 6 1 
21. Сущность кислородной резки. Основные условия резки металлов, влияние состава 

стали на резку. 
1 

22. Классификации резаков и их устройства. 1 
Практическое занятие №18 Установление последовательности действий при 

подготовке резака к работе. 
8 2 

Практическое занятие №19 Определение основных параметров режима кислородной 

резки углеродистой стали.   
2 
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Практическое занятие №20 Изучение точности и качества резки.    2 
Практическое занятие №21 Изучение техники резки.  2 
Самостоятельная работа   
1. Составить таблицу «Материалы для наплавки и пайки» 2 3 

Учебная практика «ПМ.05 Газовая сварка (наплавка)»  
Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварки (наплавке) 
Плавлением. Комплектация сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением. 

Настройка оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением. Зажигание сварочной 

дуги. Выбор наиболее подходящего диаметра сварочной проволоки и расхода защитного газа. Подбор режима 

частично механизированной сварки (наплавки) плавлением углеродистых и конструкционных сталей. 

Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей. Сборка деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей с применением приспособлений и на прихватках. Выполнение частичной 

механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде активных газов и угловых швов 

стальных пластин из углеродистых сталей. Выполнение частично механизированной сварки плавлением 

порошковой проволоки в среде активных газов стыковых и угловых швов стальных пластин из углеродистых 

сталей. Выполнение частично механизированной сварки проволокой сплошного сечения в среде активных 

газов стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в различных 

пространственных положениях. Выполнение частично механизированной сварки проволокой сплошного 

сечения в среде активных газов кольцевых швов труб диаметром 25-250 мм, с толщиной стенок 1,6-6 мм из 

углеродистой стали в различных пространственных положениях. Выполнение частично механизированной 

сварки проволокой сплошного сечения в среде активных газах и смесях стыковых, угловых швов резервуара 

высокого давления из пластин толщиной 6, 8 и 10 м и труб с толщиной стенок от 3 до 10 мм из углеродистой 

стали. Частично механизированная наплавка углеродистых и конструкционных сталей. Исправление дефектов 

сварных швов. 

72  

Производственная практика «ПМ.05 Газовая сварка (наплавка)» 
Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) 
плавлением в защитных газах. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. Выполнение 

подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку. Выполнение сборки деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных 

приспособлений. Выполнение частично механизированной сварки угловых, стыковых швов пластин из 
углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва. Выполнение частично 

механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных 

положениях сварного шва. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из 

72  
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углеродистых стали в наклонном положении под углом. Выполнение частично механизированной сварки 

плавлением проволокой сплошного сечения в среде активных газов и смесях полностью замкнутой трубной 

конструкции их низкоуглеродистых стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25 – 250 мм. 
Выполнение частично механизированной наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность 

деталей в различных пространственных положениях сварного шва. 
ВСЕГО 273  
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы профессионального модуля предполагает наличие: учебного 

кабинета “Теоретические основы сварки и резки металлов” и мастерских: “Слесарная 

мастерская”, “Мастерская для сварки металлов”. 

Оборудование учебного кабинета и мастерских 

№ 
п/п 

Наименования объектов и средств материально-технического 

обеспечения Примечание 

Кабинет “Теоретические основы сварки и резки металлов”  
1 Технические средства обучения:  
1.1  компьютер с лицензионным обеспечением  
1.2 мультимедийный протектор  
2 Экранно-звуковые пособия:  
2.1 видеофильмы с описанием технологических процессов изготовления 

различных сварных конструкций в соответствии с учебным планом: 

решётчатым конструкциям, балкам, резервуарам (горизонтальным и 

вертикальным), монтажу трубопроводов и т.п.; 

 

2.2 электронные презентации   
2.3 mp3sax.com› ›Уроки дуговой сварки  
2.4 Ручная дуговая сварка: учебник / В. Г. Лупачёв. 

learn.center-rpo.ru 
 

2.5 Новиковский Е.А. - Ручная электродуговая и газовая сварка 

металлов  777russia.ru 
 

2.6 Иллюстрированное пособие сварщика 
obuchalka.org  

 

2.7 Учимся читать сварочные чертежи ISO за 5 минут 
…cherteji-iso-za-5-minut… 

 

3 Печатные пособия:  
3.1 комплект плакатов  
3.2 комплект учебников, таблиц   
4 Учебно-методические материалы  
4.1 методические указания по выполнению самостоятельной работы   
4.2 методические указания по выполнению рефератов  
4.3 комплект контрольных вопросов к дифференцированным зачетам по 

МДК 
 

4.4 тематические папки по МДК  
4.5 комплект лекций по МДК  
4.6 комплект тестов по МДК   
5 Демонстрационное оборудование:  
5.1 макеты, демонстрирующие конструкцию источников питания  
5.2 макеты сборочного оборудования  
5.3 комплект образцов сварных соединений труб и пластин из 

углеродистой стали, 
легированной стали, 
 цветных металлов и сплавов, в т. ч. с дефектами   сваренных в 

различных пространственных положениях  

 

5.4 комплект образцов сварных соединений труб и пластин из 

углеродистой стали, 
 

https://mp3sax.com/
https://mp3sax.com/mp3/%D1%82%D0%B5%D0%BE%D1%80%D0%B8%D1%8F-%D1%80%D1%83%D1%87%D0%BD%D0%BE%D0%B9-%D0%B4%D1%83%D0%B3%D0%BE%D0%B2%D0%BE%D0%B9-%D1%81%D0%B2%D0%B0%D1%80%D0%BA%D0%B8/
http://yandex.ru/clck/jsredir?bu=3g5p&from=yandex.ru%3Bsearch%2F%3Bweb%3B%3B&text=&etext=2202.a76daIBeWCLikM-dzo-pnFTAH612fpv2KLz7LopJVMtk_LPS6kroqP6nnJKaJlbW5an1XmbWLs4LqZLY66KeII34WHEI_7jgsD9s79_lWSRzc3NjZXN2bmVncmt0ZXBh.791bf3149bbf336c759af19852aa3809cea6247e&uuid=&state=PEtFfuTeVD5kpHnK9lio9aYG-Iq6Kg5Pw6M57WkmSEubc0nCEXaHhw,,&&cst=AiuY0DBWFJ5Hyx_fyvalFNqO5HeYnpl8-XakZ8Rmjim6E3bVWItMhUh8QMmLYVcDS-mYfYfBvqXfyZz4iKX3lcQl8QAEOoqYUuaSTV3dQB_sEECsgaBI3NJTIbLU4NlIE1v7VEq397uJIV15PE-8kn70Mg-sX9YJNP034Qnn3V9OSajQj7uwZSZB8PoxTfl80EWkuGshPNMus7jpUaS26fswDcOo3OmsrT84HckovnSaS4lMg6IMJDmrA5SJYl1ojNtUDDn5wuKDa9vPspeHuBpvBAA3pq9rrNPLkJbLSZsvJxT9u_7V_mSlDXsEeqEZJQPM5fxyTbhZzjr7vuvRLfFU6kBxKJ-mBj0aFJ208Gku4iWn7z94_dHk74OffzWRd79F-v_Q1juSzxNN-WYdQhm7IS8SCGtNOe7Ped-zerckEE-Gt1JI5GXgsH-Vy8hhcQVPoOse6YXf_05lUg6Dix72GMfoq1mDMVawtkFj-gkvSEBftit5V1iPl2L49iZQ6DBjnmBxTBPMf8kNomVUPW2zbItvZBpFvFNMf4chAHQ,&data=,,&sign=d5b0254fc69294894ed7099f94000cd5&keyno=0&b64e=2&ref=orjY4mGPRjk5boDnW0uvlrrd71vZw9kpjly_ySFdX80,&l10n=ru&cts=1659949616679&hdtime=8646094.945
http://yandex.ru/clck/jsredir?bu=3g5s&from=yandex.ru%3Bsearch%2F%3Bweb%3B%3B&text=&etext=2202.a76daIBeWCLikM-dzo-pnFTAH612fpv2KLz7LopJVMtk_LPS6kroqP6nnJKaJlbW5an1XmbWLs4LqZLY66KeII34WHEI_7jgsD9s79_lWSRzc3NjZXN2bmVncmt0ZXBh.791bf3149bbf336c759af19852aa3809cea6247e&uuid=&state=PEtFfuTeVD4jaxywoSUvtIOJU2Qw4v_YLiaF1_GsqZFWyFnTXXMLPA,,&&cst=AiuY0DBWFJ5Hyx_fyvalFNqO5HeYnpl8-XakZ8Rmjim6E3bVWItMhUh8QMmLYVcDS-mYfYfBvqXfyZz4iKX3lcQl8QAEOoqYUuaSTV3dQB_sEECsgaBI3NJTIbLU4NlIE1v7VEq397uJIV15PE-8kn70Mg-sX9YJNP034Qnn3V9OSajQj7uwZSZB8PoxTfl80EWkuGshPNMus7jpUaS26fswDcOo3OmsrT84HckovnSaS4lMg6IMJDmrA5SJYl1ojNtUDDn5wuKDa9vPspeHuBpvBAA3pq9rrNPLkJbLSZsvJxT9u_7V_mSlDXsEeqEZJQPM5fxyTbhZzjr7vuvRLfFU6kBxKJ-mBj0aFJ208Gku4iWn7z94_dHk74OffzWRd79F-v_Q1juSzxNN-WYdQhm7IS8SCGtNOe7Ped-zerckEE-Gt1JI5GXgsH-Vy8hhcQVPoOse6YXf_05lUg6Dix72GMfoq1mDMVawtkFj-gkvSEBftit5V1iPl2L49iZQ6DBjnmBxTBPMf8kNomVUPW2zbItvZBpFvFNMf4chAHQ,&data=UlNrNmk5WktYejR0eWJFYk1LdmtxdEVoNTJTWnozd1pSS0dRRkM4NUlSbDVTdnZmNW9kVjRGMHdFLVJJZ0pWVjhkQUxoRC1zdGlrTlRVQnhoalRnbmJwdTNMTjYzSy1KODBwam9VU1R5ZFEs&sign=52ca5ce7c31717fa0dced9939cc57f57&keyno=0&b64e=2&ref=orjY4mGPRjk5boDnW0uvlrrd71vZw9kpjly_ySFdX80,&l10n=ru&cts=1659949948729&hdtime=8978145.255
http://yandex.ru/clck/jsredir?bu=3g60&from=yandex.ru%3Bsearch%2F%3Bweb%3B%3B&text=&etext=2202.a76daIBeWCLikM-dzo-pnFTAH612fpv2KLz7LopJVMtk_LPS6kroqP6nnJKaJlbW5an1XmbWLs4LqZLY66KeII34WHEI_7jgsD9s79_lWSRzc3NjZXN2bmVncmt0ZXBh.791bf3149bbf336c759af19852aa3809cea6247e&uuid=&state=PEtFfuTeVD4jaxywoSUvtIOJU2Qw4v_YRXAJR2iIFA_iko3o9eZcAA,,&&cst=AiuY0DBWFJ5Hyx_fyvalFNqO5HeYnpl8-XakZ8Rmjim6E3bVWItMhUh8QMmLYVcDS-mYfYfBvqXfyZz4iKX3lcQl8QAEOoqYUuaSTV3dQB_sEECsgaBI3NJTIbLU4NlIE1v7VEq397uJIV15PE-8kn70Mg-sX9YJNP034Qnn3V9OSajQj7uwZSZB8PoxTfl80EWkuGshPNMus7jpUaS26fswDcOo3OmsrT84HckovnSaS4lMg6IMJDmrA5SJYl1ojNtUDDn5wuKDa9vPspeHuBpvBAA3pq9rrNPLkJbLSZsvJxT9u_7V_mSlDXsEeqEZJQPM5fxyTbhZzjr7vuvRLfFU6kBxKJ-mBj0aFJ208Gku4iWn7z94_dHk74OffzWRd79F-v_Q1juSzxNN-WYdQhm7IS8SCGtNOe7Ped-zerckEE-Gt1JI5GXgsH-Vy8hhcQVPoOse6YXf_05lUg6Dix72GMfoq1mDMVawtkFj-gkvSEBftit5V1iPl2L49iZQ6DBjnmBxTBPMf8kNomVUPW2zbItvZBpFvFNMf4chAHQ,&data=UlNrNmk5WktYejY4cHFySjRXSWhXUDFsbEJXeC1tTmRiU1BwaEVFM012RUsya2ZHQWVRTkc5cHpZaEUtUlhOUnpGR0NCbjVjUWJJbzZvOGFxeFg2OWhVWFN5cVI3Z0VT&sign=5916d7a498f3d9cfc8b542a51c3c815a&keyno=0&b64e=2&ref=orjY4mGPRjk5boDnW0uvlrrd71vZw9kpjly_ySFdX80,&l10n=ru&cts=1659949485703&hdtime=8515119.21
https://obuchalka.org/2016090390838/illustrirovannoe-posobie-svarschika.html
http://yandex.ru/clck/jsredir?bu=3g67&from=yandex.ru%3Bsearch%2F%3Bweb%3B%3B&text=&etext=2202.a76daIBeWCLikM-dzo-pnFTAH612fpv2KLz7LopJVMtk_LPS6kroqP6nnJKaJlbW5an1XmbWLs4LqZLY66KeII34WHEI_7jgsD9s79_lWSRzc3NjZXN2bmVncmt0ZXBh.791bf3149bbf336c759af19852aa3809cea6247e&uuid=&state=PEtFfuTeVD4jaxywoSUvtIOJU2Qw4v_Y0y4knGU7XoqmWe4LoYXkSg,,&&cst=AiuY0DBWFJ5Hyx_fyvalFNqO5HeYnpl8-XakZ8Rmjim6E3bVWItMhUh8QMmLYVcDS-mYfYfBvqXfyZz4iKX3lcQl8QAEOoqYUuaSTV3dQB_sEECsgaBI3NJTIbLU4NlIE1v7VEq397uJIV15PE-8kn70Mg-sX9YJNP034Qnn3V9OSajQj7uwZSZB8PoxTfl80EWkuGshPNMus7jpUaS26fswDcOo3OmsrT84HckovnSaS4lMg6IMJDmrA5SJYl1ojNtUDDn5wuKDa9vPspeHuBpvBAA3pq9rrNPLkJbLSZsvJxT9u_7V_mSlDXsEeqEZJQPM5fxyTbhZzjr7vuvRLfFU6kBxKJ-mBj0aFJ208Gku4iWn7z94_dHk74OffzWRd79F-v_Q1juSzxNN-WYdQhm7IS8SCGtNOe7Ped-zerckEE-Gt1JI5GXgsH-Vy8hhcQVPoOse6YXf_05lUg6Dix72GMfoq1mDMVawtkFj-gkvSEBftit5V1iPl2L49iZQ6DBjnmBxTBPMf8kNomVUPW2zbItvZBpFvFNMf4chAHQ,&data=UlNrNmk5WktYejY4cHFySjRXSWhXRUVFc1BKUldjRGRicjA2U1AtQ1dFVFg1aGdPZDlmSTJJa0FxckRoMDhndFZrMDZUV2pwM0FTTUd2Z2RKSnFtUTQ4RXlndmFPbVRZ&sign=dddf803d7db24882a07735c4c8b23ae7&keyno=0&b64e=2&ref=orjY4mGPRjk5boDnW0uvlrrd71vZw9kpjly_ySFdX80,&l10n=ru&cts=1659949675583&hdtime=8704999.305
http://yandex.ru/clck/jsredir?bu=3g6d&from=yandex.ru%3Bsearch%2F%3Bweb%3B%3B&text=&etext=2202.a76daIBeWCLikM-dzo-pnFTAH612fpv2KLz7LopJVMtk_LPS6kroqP6nnJKaJlbW5an1XmbWLs4LqZLY66KeII34WHEI_7jgsD9s79_lWSRzc3NjZXN2bmVncmt0ZXBh.791bf3149bbf336c759af19852aa3809cea6247e&uuid=&state=PEtFfuTeVD5kpHnK9lio9Z48pkH7P1chVJXywGAayUIUGSzwziDjCg,,&&cst=AiuY0DBWFJ5Hyx_fyvalFNqO5HeYnpl8-XakZ8Rmjim6E3bVWItMhUh8QMmLYVcDS-mYfYfBvqXfyZz4iKX3lcQl8QAEOoqYUuaSTV3dQB_sEECsgaBI3NJTIbLU4NlIE1v7VEq397uJIV15PE-8kn70Mg-sX9YJNP034Qnn3V9OSajQj7uwZSZB8PoxTfl80EWkuGshPNMus7jpUaS26fswDcOo3OmsrT84HckovnSaS4lMg6IMJDmrA5SJYl1ojNtUDDn5wuKDa9vPspeHuBpvBAA3pq9rrNPLkJbLSZsvJxT9u_7V_mSlDXsEeqEZJQPM5fxyTbhZzjr7vuvRLfFU6kBxKJ-mBj0aFJ208Gku4iWn7z94_dHk74OffzWRd79F-v_Q1juSzxNN-WYdQhm7IS8SCGtNOe7Ped-zerckEE-Gt1JI5GXgsH-Vy8hhcQVPoOse6YXf_05lUg6Dix72GMfoq1mDMVawtkFj-gkvSEBftit5V1iPl2L49iZQ6DBjnmBxTBPMf8kNomVUPW2zbItvZBpFvFNMf4chAHQ,&data=UlNrNmk5WktYejY4cHFySjRXSWhXTXZLcGRGeVBvSnF0aGM2WElaYkVMT01yeEtXc0p1UFg2ZGhISHpUd1ZMQzliR3AxbXVOTnBObmxPRGNjLXBaWk5yellYTkRFOVdJc2FXakJWenlFYnk2UzZTZkpDUlF0ZDdHbW5taFB4TGt1alEtMGZvRXJVdmNCbkdkeWxHdi14NjdGUklEZHhoUDNsSlVTVFdzRnJvY3E3cHBxY2gyOC12OEx0aF9hdGNqd2dTazZOSThMVVozOERiamZaOEJSTUt5d3pvUTRTTVBzVVh5d045c1NhSnRtQnp3ZWR5aTQxNHBuM0ljQUFULUxPSV9NZWlMc3ZheWNqRk5uWW5CdXcsLA,,&sign=c4ccf36d23139ae2344734db1dfeffec&keyno=0&b64e=2&ref=orjY4mGPRjk5boDnW0uvlrrd71vZw9kpjly_ySFdX80,&l10n=ru&cts=1659949830957&hdtime=8860372.965
http://yandex.ru/clck/jsredir?bu=3g6h&from=yandex.ru%3Bsearch%2F%3Bweb%3B%3B&text=&etext=2202.a76daIBeWCLikM-dzo-pnFTAH612fpv2KLz7LopJVMtk_LPS6kroqP6nnJKaJlbW5an1XmbWLs4LqZLY66KeII34WHEI_7jgsD9s79_lWSRzc3NjZXN2bmVncmt0ZXBh.791bf3149bbf336c759af19852aa3809cea6247e&uuid=&state=PEtFfuTeVD4jaxywoSUvtIOJU2Qw4v_YzJZ0JYsJW5yS24T9XSUeyA,,&&cst=AiuY0DBWFJ5Hyx_fyvalFNqO5HeYnpl8-XakZ8Rmjim6E3bVWItMhUh8QMmLYVcDS-mYfYfBvqXfyZz4iKX3lcQl8QAEOoqYUuaSTV3dQB_sEECsgaBI3NJTIbLU4NlIE1v7VEq397uJIV15PE-8kn70Mg-sX9YJNP034Qnn3V9OSajQj7uwZSZB8PoxTfl80EWkuGshPNMus7jpUaS26fswDcOo3OmsrT84HckovnSaS4lMg6IMJDmrA5SJYl1ojNtUDDn5wuKDa9vPspeHuBpvBAA3pq9rrNPLkJbLSZsvJxT9u_7V_mSlDXsEeqEZJQPM5fxyTbhZzjr7vuvRLfFU6kBxKJ-mBj0aFJ208Gku4iWn7z94_dHk74OffzWRd79F-v_Q1juSzxNN-WYdQhm7IS8SCGtNOe7Ped-zerckEE-Gt1JI5GXgsH-Vy8hhcQVPoOse6YXf_05lUg6Dix72GMfoq1mDMVawtkFj-gkvSEBftit5V1iPl2L49iZQ6DBjnmBxTBPMf8kNomVUPW2zbItvZBpFvFNMf4chAHQ,&data=UlNrNmk5WktYejY4cHFySjRXSWhXTXZLcGRGeVBvSnF0aGM2WElaYkVMT01yeEtXc0p1UFg2ZGhISHpUd1ZMQzliR3AxbXVOTnBObmxPRGNjLXBaWk5yellYTkRFOVdJc2FXakJWenlFYnk2UzZTZkpDUlF0ZDdHbW5taFB4TGt1alEtMGZvRXJVdmNCbkdkeWxHdi14NjdGUklEZHhoUDNsSlVTVFdzRnJvY3E3cHBxY2gyOC12OEx0aF9hdGNqd2dTazZOSThMVVozOERiamZaOEJSTUt5d3pvUTRTTVBzVVh5d045c1NhSnRtQnp3ZWR5aTQxNHBuM0ljQUFULUxPSV9NZWlMc3ZheWNqRk5uWW5CdXcsLA,,&sign=77aa6a7fa388e5b8f3a01ebe96f3f5e5&keyno=0&b64e=2&ref=orjY4mGPRjk5boDnW0uvlrrd71vZw9kpjly_ySFdX80,&l10n=ru&cts=1659949788464&hdtime=8817879.4
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легированной стали, 
цветных металлов и сплавов, в т. ч. с дефектами   сваренных в 

различных пространственных положениях  

Мастерская для сварки металлов  

1. Учебное оборудование:  
1.1 оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом 
 

1.2 оборудование для частично механизированной сварки плавлением  
1.3 оборудование для ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в 

защитном газе 
 

1.4 струбцины и приспособления для сборки под сварку  

1.5 молоток для отделения шлака  
1.6 зубило  
1.7 разметчик  
1.8 напильники  
1.9 металлические щетки  
1.10 молоток  
1.11 универсальный шаблон сварщика  
1.12 стальная линейка с метрической разметкой  
1.13 прямоугольник  
1.14 стол сварщика  
1.15 передвижной фильтровентиляционный агрегат   

1.16 вытяжная установка  

1.11 сварочная маска  

1.12 плита разметочная  
1.13 рабочее место мастера производственного обучения:  

1.14 стол мастера п/о  
1.15 доска настенная  
1.16 стул мастера  

Слесарная мастерская  

1 Учебное оборудование:  

1.1 верстак слесарный  

1.2 плита разметочная  

1.3 защитные очки для шлифовки  

1.4 защитные ботинки  

1.5 средство защиты органов слуха  

1.6 ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом  
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1.7 металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по 

размеру 
 

 
4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 
1. Овчинников В.В. Современные материалы для сварных конструкций [Текст]: 
учеб. пособие / В. В. Овчинников, М. А. Гуреева. - Москва: Академия, 2013. – 
297с. 
 
2. Овчинников, В. В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: 
учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / В. В. Овчинников. – Москва: 
Издательский центр «Академия», 2018. – 256 с. – ISBN 978-5-4468-5720-3. 
 
3. Овчинников, В. В. Контроль качества сварных соединений: учебник для студ. 
учреждений сред. проф. образования / В. В. Овчинников. – Москва: Издательский центр 
«Академия», 2018. – 240 с. – ISBN 978-5-4468-5780-7. 

 
Дополнительные источники: 
1. Колганов, Л. А. Сварочные работы: сварка, резка, пайка, наплавка [Текст]: 
учеб. пособие / Л. А. Колганов. - 4-е изд. - М.: Дашков и К, 2009. - 408 с. 
 
2.Овчинников, В. В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений : учебник 

для студ. учреждений сред. проф. образования / В. В. Овчинников. – Москва: Издательский центр 

«Академия», 2020. – 224 с. – ISBN 978-5-4468-8393-6.  
 
Интернет-ресурсы: 
1. www.svarka.net 

2. www.weldering.com 

 
Нормативные документы: 
1. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Условные 
изображения и обозначения швов сварных соединений. 
2. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий. 
3. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 
4. ГОСТ 5264-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, 
конструктивные элементы и размеры. 
5. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. 
Радиографический метод. 
6. ГОСТ 14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы 
ультразвуковые. 
7. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные 
типы, конструктивные элементы и размеры. 
8. ГОСТ 20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие 
положения. 
9. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии 
радиационные. Область применения. 
10. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. 
Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 

http://www.svarka.net/
http://www.weldering.com/
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11. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные 
типы, конструктивные элементы и размеры. 
12. ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила 
записи операций и переходов. Сварка 
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса при реализации 

профессионального модуля 

Требования к условиям проведения занятий 

Реализация профессионального модуля осуществляется после изучения общепрофессиональных 

дисциплин ОП.01 Основы инженерной графики, ОП.02 Основы электротехники, ОП.03 Основы 

материаловедения, ОП.04 Допуски и технические измерения. Реализация профессионального 

модуля осуществляется на 2 курсе, в 3, 4 семестрах. 

Требования к условиям организации учебной практики 

При реализации профессионального модуля ПМ.05 Газовая сварка (наплавка) предусматривается 

проведение учебной и производственной практики. Учебная практика проводится на 2 курсе в 3, 4 
семестрах. Учебная практика проходит под руководством мастера производственного обучения. 
Производственная практика проводится концентрировано на 2 курсе в 4 семестре. 
Производственная практика проходит под  руководством ответственного лица, назначенного из 

числа квалифицированных специалистов предприятия. 

Цели, задачи программы и формы отчетности определяются техникумом и доводятся до 

обучающихся до начала практики. 

Требования к условиям консультационной помощи обучающимся 

Консультации с обучающимися проводятся за счет часов, отводимых на консультирование. Форма 

проведения консультаций (групповые, индивидуальные, письменные, устные) определяется 

техникумом. 

Требования к условиям организации внеаудиторной деятельности обучающихся 

Внеаудиторная работа сопровождается методическим обеспечением. Реализация 

профессионального модуля обеспечивается доступом каждого обучающегося к базам данных и 

библиотечным фондам. Во время самостоятельной подготовки обучающиеся обеспечиваются 

бесплатным доступом к сети Интернет. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение по 

междисциплинарным курсам: педагогические работники, привлекаемые к реализации 

образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по 

программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, 

указанной, не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций. 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой: дипломированные специалисты-преподаватели. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ (ВИДА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

Результаты (освоенные 

профессиональные и 

общие компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 
Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 5.1. Выполнять газовую 

сварку различных деталей из 

углеродистых и 

конструкционных сталей во 

всех пространственных 

положениях сварного шва 

- Выбор, подготовка и настройка 

к работе баллонов, 

регулирующей и 

коммуникационной аппаратуры 
для сварки деталей из 

углеродистых и 

конструкционных сталей; 
- точность (правильность) 

выполнения типовых операций, 

применяемых при газовой сварке 

металла; 
- выбор сварочных материалов;  
- точность и качество 

выполнения подготовки изделий 

под сварку; 
- обоснованность выбора 

способа сварки; 
- точность (правильность) 

выполнения техники сварки 

Устный фронтальный и 

индивидуальный опрос, 

выполнение и защита 

практических работ, 

тестирование, 

внеаудиторная 

самостоятельная 

работа, 

дифференцированный 

зачёт по МДК 02.01; 
дифференцированный 

зачёт по учебной и 

производственной 

практикам; экзамен 

(квалификационный) 

по профессиональному 

модулю 

ПК 5.2. Выполнять газовую 

сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов 

во всех пространственных 

положениях сварного шва 

- Выбор, подготовка и настройка 

к работе баллонов, 

регулирующей и 

коммуникационной аппаратуры 
для сварки деталей из цветных 

металлов и сплавов; 
- точность (правильность) 

выполнения типовых операций, 

применяемых при газовой сварке 

металла; 
- выбор сварочных материалов;  
- точность и качество 

выполнения подготовки изделий 

под сварку; 
- обоснованность выбора 

способа сварки; 
- точность (правильность) 

выполнения техники сварки 
ПК 5.3. Выполнять газовую 

наплавку 
- Выполняет зачистку металла 
при подготовке к наплавке; 
- выполнение частично 
механизированной наплавки 
различных деталей в 
соответствии 
с заданием 
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Результаты 
(освоенные общие 

компетенции) 

Личностные 
результаты 
программы 
воспитания 

Основные 
показатели 

оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и 

оценки 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным 

контекстам 

ЛР 13 Выполняющий 

профессиональные навыки в 

сфере сварочных работ 

(ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки) 
ЛР 14 Выполняющий 

профессиональные навыки в 

сфере сварочных работ 

(ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки) для повышения 

благосостояния Республики 

Адыгея 

Способность 

проводить анализ 

сложных ситуаций 

при решении задач, 

определение этапов 

решения задачи. 

Определение 
потребности в 

информации 

Наблюдение и 

экспертная оценка 

на практических 

занятиях 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа,  
интерпретации 
информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

ЛР-18 Выполняющий 

трудовые функции в сфере 
сварочных работ (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки) 
ЛР 22 Гибко реагирующий 

на появление новых форм 

трудовой деятельности, 

готовый к их освоению 

Планирование 

информационного 
поиска из широкого 

набора источников, 

необходимого для 
выполнения 

профессиональных 
задач.  
Применение 

средств 

информатизации и 

информационных 

технологий для 

реализации 

профессиональной 

деятельности. 

Использовать 

современное 

программное 

обеспечение 

Использование 

различных 

источников 

информации, 

включая 

электронные 

средства. 
Демонстрация 

умений применять 

цифровые 

информационные 

технологии 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 
деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

ЛР 17 Экономически 

активный, предприимчивый, 

готовый к самозанятости 
ЛР 21 Готовый 

соответствовать ожиданиям 

работодателей: проектно 

мыслящий, эффективно 

взаимодействующий с 

членами команды и 

сотрудничающий с другими 

людьми, осознанно 

выполняющий 

профессиональные 

требования, ответственный, 

Применение 

современной 
научной 

профессиональной 
терминологии. 

Определение 
перспективы 

профессионального 
развития и 

самообразования. 
Определение 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей 

Наблюдение 

профессионального 

роста на 

практических 

занятиях. 
Демонстрация 

знаний 

экономической, 

управленческой и 

маркетинговой 

направленности 

при выполнении 

профессиональной 

деятельности 
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пунктуальный, 

дисциплинированный, 

трудолюбивый, критически 

мыслящий, нацеленный на 

достижение поставленных 

целей; демонстрирующий 

профессиональную 

жизнестойкость 
ЛР 23 Самостоятельный и 

ответственный в принятии 

решений во всех сферах 

своей деятельности, готовый 

к исполнению 

разнообразных социальных 

ролей, востребованных 

бизнесом, обществом и 

государством 
ЛР 25 Проявляющий 

эмпатию, выражающий 

активную гражданскую 

позицию, участвующий в 

студенческом и 

территориальном 

самоуправлении, в том числе 

на условиях 

добровольчества, 

продуктивно 

взаимодействующий и 

участвующий в деятельности 

общественных организаций, 

а также некоммерческих 

организаций, 

заинтересованных в развитии 

гражданского общества и 

оказывающих поддержку 

нуждающимся 

в рамках 

профессиональной 

деятельности. 

Составлять бизнес 

план. Презентовать 

бизнес-идею. 

Определение 

источников 

финансирования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

ЛР 15 Принимающий 
активное участие в 

социально значимых 

мероприятиях, 

соблюдающий нормы 

правопорядка, следующий 

идеалам гражданского 

общества, обеспечения 

безопасности, прав и свобод 

граждан России; готовый 

оказать поддержку 

нуждающимся 
ЛР 16 Проявляющий и 

демонстрирующий уважение 

к представителям различных 

этнокультурных, 

Организовывать 
работу коллектива 

и команды.  
Взаимодействовать 
с коллегами, 

руководством, 
клиентами 

Демонстрация 

умений работать в 

коллективе, умение 

общаться с 

руководством, 

потребителями  



20 
 

социальных, 

конфессиональных и иных 

групп 
ЛР 19 Готовый к 

профессиональной 

конкуренции и 

конструктивной реакции на 

критику 
ЛР 26 Готовый к созданию 

положительного имиджа 

техникума 
ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

ЛР 20 Сохраняющий 

психологическую 

устойчивость в ситуативно 

сложных или стремительно 

меняющихся ситуациях 

Соблюдение правил 

экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; 

обеспечивать 

ресурсосбережение 

на рабочем месте 

Демонстрация 

приёмов 

ресурсосбережения 

и правил 

экологической 

безопасности на 

практических 

занятиях 

ОК 9. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языке 

ЛР 24 Демонстрирующий 

профессиональные навыки в 

использовании 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языке 

Применение в 

профессиональной 

деятельности 

инструкций на 

государственном и 

иностранном языке. 

Ведение общения 

на 

профессиональные 

темы 

Демонстрация 

умений работы с 

технической 

документацией на 

государственном 

языке и изучаемом 

иностранном 

 

 


