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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.04 ДОПУСКИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ 

1.1.Область применения рабочей программы учебной дисциплины 
 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы подготовки 

квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 
Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

 
1.2. Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки квалифицированных 

рабочих, служащих 
 

Данная учебная дисциплина входит в обязательную часть циклов ППКРС и является 

общепрофессиональной дисциплиной в составе профессионального цикла 
 
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 
 
Цель дисциплины - обеспечение формирования общих и профессиональных компетенций для 

дальнейшего освоения профессиональных модулей. 
 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 
 
1 Контролировать качество выполняемых работ 
 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 
 
1 Системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности 
2 Допуски и отклонения формы и расположения поверхностей 
 
Дисциплина способствует формированию следующих общих компетенций (ОК) и 

профессиональных компетенций (ПК): 
 

Код Наименование результата обучения 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 

различным контекстам 
ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

правовой и 
финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 
ПК 1.5 Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 
производственно-технологической документации по сварке 
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Освоение содержания учебной дисциплины обеспечивает достижение обучающимися 

следующих личностных результатов программы воспитания: 
 

Личностные результаты реализации программы воспитания Код 

личностных 

результатов 

реализации 

программ 

воспитания 
Личностные результаты реализации программы воспитания,  

определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности 
Выполняющий профессиональные навыки в сфере сварочных работ (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) 
ЛР 13 

Личностные результаты реализации программы воспитания,  
определенные Республикой Адыгея 

Выполняющий профессиональные навыки в сфере сварочных работ (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) для повышения благосостояния 

Республики Адыгея 

ЛР 14 

Личностные результаты реализации программы воспитания,  
определенные ключевыми работодателями 

Выполняющий трудовые функции в сфере сварочных работ (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) 
ЛР 18 

Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику ЛР 19 
Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно сложных или 

стремительно меняющихся ситуациях 
ЛР 20 

Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: проектно мыслящий, 

эффективно взаимодействующий с членами команды и сотрудничающий с другими 

людьми, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, 

пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, 
нацеленный на достижение поставленных целей; демонстрирующий 

профессиональную жизнестойкость 

ЛР 21 

Гибко реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, готовый к 

их освоению 
ЛР 22 

Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей 

деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, 

востребованных бизнесом, обществом и государством 

ЛР 23 

Личностные результаты реализации программы воспитания,  
определенные субъектами образовательного процесса 

Демонстрирующий профессиональные навыки в сфере сварочных работ (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) 
ЛР 24 

 
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной дисциплины: 
 
максимальной учебной нагрузки обучающегося      54    часа, в том числе:  
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося      36     часов. 
самостоятельной работы обучающегося      18     часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 
 

№ Вид учебной работы Объем часов 
1 Максимальная учебная нагрузка (всего) 54 
2 Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 36 
в том числе: 
2.1 лекции 10 
2.2 практические занятия 24 
3 Самостоятельная работа обучающегося (всего) 18 
 Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачёта 2 
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2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.04 Допуски и технические измерения 
 

Номер 

разделов и 

тем, код, 

индекс 

формируемых 

компетенций 

Наименование разделов и тем. 
 Содержание учебного материала; лабораторные работы и практические занятия; 

самостоятельная работа обучающихся 

Объем часов Уровень 

освоения 

Раздел 1 Основные сведения о размерах и соединениях в машиностроении   
Тема 1.1 Основные сведения о размерах и сопряжениях   

ОК 1, 2, 3, 9  
ПК 1.5 
ЛР 13-14,  
18-24 

Содержание учебного материала   
1. Виды погрешностей. Основные сведения о взаимозаменяемости и ее видах. Унификация, 

нормализация и стандартизация в машиностроении. Системы конструкторской и 

технологической документации. Номинальный размер. Погрешности размера. 

Действительный размер. Действительное отклонение. Предельные размеры. Предельные 

отклонения. Обозначения номинальных размеров отклонений и размеров на чертежах 

2 1 

Практическое занятие №1 Обозначения допусков и посадок 2 2 
Тема 1.2 Допуски и посадки   

ОК 1, 2, 3, 9  
ПК 1.5 
ЛР 13-14,  
18-24 

Содержание учебного материала   
1. Допуск размера. После допуска. Схема расположения полей допусков. Условия годности 

размера деталей. Посадка. Допуск посадки. Типы посадок. Обозначения посадок на 

чертежах. Понятие о системе допусков и посадок. Единая система допусков и посадок 

(ЕСДП), Система отверстия и система вала. Квалитеты в ЕСДП. Таблица предельных 

отклонений размеров в системе ЕСДП 

2 1 

Практическое занятие №2 Допуски и посадки гладких цилиндрических соединений 2 2 
Практическое занятие №3 Допуски и предельное отклонение гладких цилиндрических 

соединений  
2 2 

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающегося:  
1. Чтение  посадок на чертежах. 

 
6 

 
3 

Тема 1.3 Допуски и отклонения формы. Шероховатость поверхности   
ОК 1, 2, 3, 9  
ПК 1.5 
ЛР 13-14,  

Содержание учебного материала   
Практическое занятие №4  Допуски формы, допуски расположения, суммарные допуски 

формы и расположения поверхностей. Их обозначение на чертежах по ЕСКД, отклонения 

2 2 
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18-24 
 
 
 
 

цилиндрических и плоских поверхностей. Основные сведения о методах контроля 

отклонений формы и расположения поверхностей. Шероховатость поверхности. 

Обозначение шероховатости на чертежах 
Практическое занятие №5 Контроль шероховатости поверхности 2 2 
Практическое занятие №6 Контроль шероховатости поверхности 2 2 

Раздел 2 Основы технических измерений   
Тема 2.1 Основы метрологии   

ОК 1, 2, 3, 9  
ПК 1.5 
ЛР 13-14,  
18-24 

Содержание учебного материала   
1. Единицы измерения в машиностроительной метрологии. Государственная система 

измерений. Измерения: прямое и косвенное, контактное и бесконтактное, поэлементное и 

комплексное. Основные метрологические характеристики средств измерения, 

измерительное усилие. Погрешность измерения и составляющие ее факторы. Понятия о 

поверке измерительных средств 

2 1 

Тема 2.2 Средства измерения линейных размеров   
ОК 1, 2, 3, 9  
ПК 1.5 
ЛР 13-14,  
18-24 

Содержание учебного материала   
1. Плоскопараллельные концевые меры длины и их назначение. Универсальные средства 

для измерения линейных размеров. Скобы с отсчетным устройством. Средства контроля и 

измерения шероховатости поверхности. Калибры гладкие и калибры для контроля длин, 

высот и уступов 

2 1 

Практическое занятие №7 Измерение размеров деталей штангенциркулем 2 2 
Практическое занятие №8 Измерение размеров деталей нутромерами 2 2 
Практическое занятие №9 Измерение размеров деталей глубиномерами 2 2 

Тема 2.3 Средства измерения углов и гладких конусов   
ОК 1, 2, 3, 9  
ПК 1.5 
ЛР 13-14,  
18-24 

Содержание учебного материала   
1. Нормальные углы и нормальные конусности по ГОСТ. Единицы измерения углов и 

допуски на угловые размеры в машиностроении. Степени точности угловых размеров. 

Обозначения допусков угловых размеров на чертежах 

2 1 

Практическое занятие №10Допуски и средства измерения гладких конусов. Средства 

контроля и измерения углов и конусов: угольники, угловые меры (угловые плитки), 

угломеры с нониусом, уровни машиностроительные, конусомеры для измерения нониусов 

больших размеров 

2 2 

Тема 2.4 Средства визуального и измерительного контроля основного материала и сварных 

соединений 
  



9 
 

ОК 1, 2, 3, 9  
ПК 1.5 
ЛР 13-14,  
18-24 

Содержание учебного материала   
Практическое занятие №11 Средства визуального и измерительного контроля основного 

материала и сварных соединений. Визуальный и измерительный контроль материала 

(полуфабрикатов, заготовок, деталей) и сварных соединений (наплавок) 

2 2 

Практическое занятие №12 Средства визуального и измерительного контроля (шаблоны 

сварщика, лупы измерительные, щуп, штангенциркуль, угломер, металлические линейки, 

комплекты для ВИК). Порядок проведения визуального и измерительного контроля 

сварных соединений. Технологическая карта ВИК. Операционная карта проведения ВИК. 

Оценка результатов контроля. Регистрация результатов контроля 

2 2 

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающегося:  
1. Ознакомиться с Международным стандартом ГОСТ 25346 – 2013 «Основные нормы 

взаимозаменяемости. Характеристики изделий геометрические. Система допусков на 

линейные размеры. Основные положения, допуски, отклонения и посадки» 
2. Реферат на тему “Средства контроля сварных соединений” 

6 
 
 
 
6 

3 
 
 
 
3 

 Дифференцированный зачёт 2 2 
ВСЕГО: 

максимальная учебная нагрузка 
обязательная аудиторная учебная нагрузка 

самостоятельная работа 

 
54 
36 
18 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

  3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы учебной дисциплины предполагает наличие: 

учебного кабинета «Теоретические основы сварки и резки металлов» 

Оборудование учебного кабинета: 

№ Наименования объектов и средств материально-технического обеспечения Примечание 
 Кабинет «Теоретических основ сварки и резки металлов»  
1 Технические средства обучения  
1.1 Комплекты рабочих инструментов  
1.2 Контрольно-измерительный и разметочный инструмент  
1.3 Приспособления и материалы  
2 Экранно-звуковые пособия   
2.1 Ноутбук  
2.2 Системный блок с монитором  
2.3 Проектор мультимедийный  
2.4 Принтер HP  
2.5 Экран на треноге  
3 Печатные пособия  
3.1 Паспорта оборудования  
3.2 Руководства по эксплуатации оборудования  
4 Учебно-методические материалы по дисциплине  
4.1 Раздаточный материал для выполнения практических работ  
5 Демонстрационное оборудование  
5.1 Макеты  
5.2 Демонстрационные стенды  
 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1. Зайцев С.А. Технические измерения: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

С.А. Зайцев, А.Н. Толстов. — 4-е изд., испр. — Москва : Издательский центр «Академия», 2020. 

— 368 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-4468-9634-9. — Текст:   
непосредственный. 

Дополнительные источники: 

1. Рачков, М. Ю. Технические измерения и прибор: учебник и практикум для среднего 

профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 3-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2023. — 151 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10718-0. — Текст: 
электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://www.urait.ru/bcode/517984 

Интернет-ресурсы: 

1. http://www.consultant.ru/document/cons_doc_LAW_181810/  

http://www.consultant.ru/document/cons_doc_LAW_181810/
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Федеральный закон «О стандартизации в Российской Федерации 

2. http://www.consultant.ru/document/cons_doc_LAW_77904/  
Федеральный закон «Об обеспечении единства измерений» 

 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

 Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в 

процессе проведения практических и лабораторных занятий, тестирования, а также выполнения 

обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований. 

№ Результаты обучения 
(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и 
оценки результатов обучения 

1 
 
 
2 
 
 
 

Уметь: 
- контролировать качество выполняемых работ. 
 
Знать: 
- системы допусков и посадок, точность обработки, 

квалитеты, классы точности; 
- допуски и отклонения формы и расположения 

поверхностей. 

Текущий контроль – в форме защиты 

практических работ 
 
Текущий контроль – в форме устных 

ответов 
Итоговый контроль- 
дифференцированный зачёт 

 

 

 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

http://www.consultant.ru/document/cons_doc_LAW_77904/

