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1. Общая характеристика рабочей программы. 

 

1.1. Область применения программы. 

Программа ОП.04. Основы электротехники является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 

профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением в части 

освоения основного вида деятельности (ВД):  

Оператор станков с программным управлением (ПК). 

 1.2. Выпускник, освоивший образовательную программу, должен быть готов 

к выполнению основных видов деятельности, предусмотренных настоящим 

ФГОС СПО, исходя из сочетания квалификаций квалифицированного 

рабочего, служащего, указанных в пункте 1.12 настоящего ФГОС СПО: 

• изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и 

типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных 

и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии 

с требованиями охраны труда и экологической безопасности; 

• разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением; 

• изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 

управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с 

требованиями охраны труда и экологической безопасности. 

1.3. Выпускник, освоивший образовательную программу, должен обладать 

профессиональными компетенциями (далее - ПК), соответствующими 

основным видам деятельности: 

1. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и 

типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных 

и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии 

с требованиями охраны труда и экологической безопасности. 

ПК 1.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы 

на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
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фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных). 

ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, 

подналадку металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, 

токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в 

соответствии с полученным заданием. 

ПК 1.3. Определять последовательность и оптимальные режимы обработки 

различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 

шлифовальных) в соответствии с заданием. 

ПК 1.4. Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, 

заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 

шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с 

заданием и технической документацией. 

2. Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением. 

ПК 2.1. Разрабатывать управляющие программы с применением систем 

автоматического программирования. 

ПК 2.2. Разрабатывать управляющие программы с применением систем 

CAD/CAM. 

ПК 2.3. Выполнять диалоговое программирование с пульта управления 

станком. 

3. Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 

управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с 

требованиями охраны труда и экологической безопасности. 

ПК 3.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы 

на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным 

управлением. 
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ПК 3.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки 

для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 

токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с 

программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием. 

ПК 3.3. Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию 

разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, 

технологической и конструкторской документации. 

ПК 3.4. Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, 

заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным 

управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием 

и технической документацией. 

1.4. Минимальные требования к результатам освоения основных видов 

деятельности образовательной программы представлены в приложении № 2 к 

настоящему ФГОС СПО. 

1.5. Образовательная организация самостоятельно планирует результаты 

обучения по отдельным дисциплинам, модулям и практикам, которые должны 

быть соотнесены с требуемыми результатами освоения образовательной 

программы (компетенциями выпускников). Совокупность запланированных 

результатов обучения должна обеспечивать выпускнику освоение всех ОК и 

ПК, установленных настоящим ФГОС СПО. 

1.6. Минимальные требования к результатам освоения основных видов 

деятельности образовательной программы среднего профессионального 

образования по профессии 15.01.32 оператор станков с программным 

управлением. 

Основной вид деятельности:  

• Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и 

типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных 

и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны труда и экологической 

безопасности 
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знать: 

правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника, 

требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности; 

конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки 

на точность металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, 

токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных); 

устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и 

специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов; 

правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 

правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и 

грузовых средств; 

правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ; 

уметь: 

подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника в 

соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и электробезопасности; 

выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные 

приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент; 

устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с 

технологической картой; 

осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на 

металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных); 

иметь практический опыт в: 

выполнении подготовительных работ и обслуживания рабочего места 

станочника; 

подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на 

металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с 
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полученным заданием; 

определении последовательности и оптимального режима обработки 

различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 

шлифовальных) в соответствии с заданием; 

обработке и доводке деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих 

станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 

копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и технической документацией; 

• Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением: 

знать: 

устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным 

управлением, правила подналадки и наладки; 

устройство, назначение и правила применения приспособлений и оснастки; 

устройство, назначение и правила пользования режущим и измерительным 

инструментом; 

правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 

методы разработки технологического процесса изготовления деталей на 

станках с числовым программным управлением (далее - ЧПУ); 

теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода; 

приемы программирования одной или более систем ЧПУ; 

приемы работы в CAD/CAM системах; 

порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с ЧПУ; 

способы использования (корректировки) существующих программ для 

выполнения задания по изготовлению детали; 

уметь: 

читать и применять техническую документацию при выполнении работ; 

разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с выбором 
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режущих и вспомогательных инструментов, станочных приспособлений, с 

разработкой технических условий на исходную заготовку; 

устанавливать оптимальный режим резания; 

анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык программирования; 

осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 3 оси; 

осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси; 

осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ЧПУ; 

проверять управляющие программы средствами вычислительной техники; 

кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их 

на носитель; 

разрабатывать карту наладки станка и инструмента; 

составлять расчетно-технологическую карту с эскизом траектории 

инструментов; 

вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и 

контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей; 

применять методы и приемки отладки программного кода; 

применять современные компиляторы, отладчики и оптимизаторы 

программного кода; 

работать в режиме корректировки управляющей программы 

иметь практический опыт в: 

разработке управляющих программ с применением систем автоматического 

программирования; 

разработке управляющих программ с применением систем CAD/CAM; 

выполнении диалогового программирования с пульта управления станком. 

 

1.7.  Место дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: общепрофессиональный цикл. 

 

 

1.8. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ОП.03. 
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Результатом освоения рабочей программы ОП.04. «Электротехника» является 

овладение обучающимися профессиональной деятельности: Оператор станков 

с программным управлением и соответствующих профессиональных 

компетенций, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями: 

 ________________________________________________________________  

Код Наименование результатов обучения 

OKI Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам. 

OK 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОКЗ Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие. 

OK 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами. 

OK 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом особенностей социального и 

культурного контекста. 

OK 6 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном 

и иностранном языках. 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 

ПК1.1 Выполнять слесарную обработку, пригонку и пайку деталей и узлов 

различной сложности в процессе сборки 

ПК1.2 Изготовлять приспособления для сборки и ремонта 

ПК1.3 Выявлять и устранять дефекты во время эксплуатации оборудования и 

при проверке его в процессе ремонта 
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ПК1.4 Составлять дефектные ведомости на ремонт электрооборудования 

ПК2.1 Принимать в эксплуатацию отремонтированное электрооборудование 

и включать его в работу 

ПК2.2 Производить испытания и пробный пуск машин под наблюдением 

инженерно-технического персонала 

ПК2.3 Настраивать и регулировать контрольно-измерительные приборы и 

инструменты 

ПК 3.1 Проводить плановые и внеочередные осмотры электрооборудования 

ПК 3.2 Производить техническое обслуживание электрооборудования 

согласно технологическим картам 

ПК 3.3 Выполнять замену электрооборудования, не подлежащего ремонту, в 

случае обнаружения его неисправностей 

 

1.9.  Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы 

ОП.04 Электротехника: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося - 54 часа, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 36 часов  

(10 лекций и 26 лабораторно-практических работ); 

самостоятельной работы обучающегося - 18 часов. 
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2. Структура и содержание ОП.04. «Электротехника» 
 
 

2.1. Тематический план  

Коды проф. 
компетенци

й 
Название разделов 

Всего 

часов 

Обязательна
я 

аудиторная 
нагрузка, 

всего часов 

В т.ч. 
практическ
ие занятия, 

часов 

Самостоятельн
ая работа 

обучающихся, 
часов 

1 2 3 4 5 6 
ПК 1.1-

1.4 
Раздел 1. Электрические и 
магнитные цепи 
постоянного тока 

14 10 8 4 

ПК 2.1-
2.4 

Раздел 2. 
Электромагнетизм. 
Электрические цепи 
переменного тока. 

14 8 6 6 

ПК3.1-
3.5 

Раздел 3. 
Электроизмерительные 
приборы. Трансформаторы. 
Электрические машины. 

10 6 4 4 

ПК3.1-
3.5 

Раздел 4. Основы 

электроники. 

12 8 4 4 

ПК 2.1-
2.4 

Раздел 5. Аппаратура 
управления и защиты. 
Электробезопасность. 

4 4 4           - 

 Всего: 54 36 26 18 
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2.2. Содержание обучения ОП.04 «Электротехника» 
 
Наименование разделов Содержание учебного материала, лабораторно-практические 

работы, самостоятельная работа 

Количес
тво 
часов 

Уровень 
усвоения 

Раздел 1. 
Электрические и 
магнитные цепи 
постоянного тока. 

№ 

урока 

 

10  

 Теория
1-2 

 

Содержание учебной информации. 
Электрическая цепь и её элементы. Понятие магнитной цепи. 
Параметры электрической цепи: сила тока, сопротивление, мощность, 
ЭДС. Законы Ома и Кирхгофа. 

2 1 

 3-4 Лабораторно - практическое занятие № 1.  2 

 

 

Ознакомление с основными электротехническими приборами и 
методами измерений. 
Измерение силы тока и напряжения в цепи. 
Определение погрешностей измерений и измерительных приборов. 

2 

 
 

5-6 
Лабораторно - практическое занятие № 2.  
Измерение сопротивления в электрической цепи. 
Измерение мощности в электрической цепи. 

2 

 

2 

 

7-8 
Лабораторно - практическое занятие № 3.  
Изучение зависимости мощности от приложенного напряжения. 

2 2 

9-10 
Лабораторно - практическое занятие № 4.  
Изучение законов последовательного соединения проводников. 
Изучение законов параллельного соединения проводников. 

2 2 

  Самостоятельная работа. 
1, Закон Ома для участка цепи. Сопротивление. Резисторы. 
2. Соединение резисторов. Электрические схемы, их построение и 
расчёт основных параметров. 

5 3 
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3. ЭДС. Закон Ома для полной цепи. Источники постоянного тока. 
Способы их соединения. 
4. Работа и мощность постоянного тока. Закон Джоуля-Ленца. 
5. Расчёт разветвлённых цепей с помощью правил Кирхгофа. 
6. Взаимодействие токов. Магнитное поле. Магнитные цепи и их 
расчёт. 

Раздел 2. 
Электромагнетизм. 
Электрические цепи 
переменного тока. 

  

8  

 

Теория
11-12 

Содержание учебной информации. 
Электромагнитная индукция. Самоиндукция и взаимная индукция. 
Получение переменной ЭДС. Активное, индуктивное и ёмкостное 
сопротивление в цепи переменного тока. Резонанс токов и 
напряжений. Мощность переменного тока. Коэффициент мощности и 
пути его повышения. Трёхфазная система переменного тока. 

2 1 

 

 13-14 

Лабораторно - практическое занятие № 5.  
Последовательное соединение индуктивной катушки и конденсатора 
при синусоидальных напряжениях и токах. 

2 2 

15-16 
Лабораторно - практическое занятие № 6. 
Параллельное соединение индуктивной катушки и 
конденсатора при синусоидальных напряжениях и токах. 

2 2 

17-18 
Лабораторно - практическое занятие № 7.  
Параллельное соединение индуктивной катушки и 
конденсатора при синусоидальных напряжениях и токах. 

2 2 

 

 

 

 Самостоятельная работа. 
1, Самоиндукция. Индуктивность, Взаимная индукция. 
2.Мощность в цепи переменного тока. 
3.Резонанс токов и напряжений и их использование. 

4 3 

Раздел 3.   6  
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Электроизмерительные 
приборы. 
Трансформаторы. 
Электрические 
машины. 

 

Теория
19-20 

 

Содержание учебной информации. 
Общие сведения и классификация измерительных приборов. Системы 
измерительных приборов. Устройство, принцип действия и правила 
включения измерительных приборов.  
Трансформаторы. Электрические машины, принцип действия, 
устройство, правила пуска и остановки. 

2 

 

1 

 

 
21-22 

Лабораторно - практическое занятие № 8. 
Изучение устройства и принципа действия электродвигателя.  2 2 

23-24 
Лабораторно - практическое занятие № 9. 
Изучение устройства и принципа действия электромагнитного реле. 2 2 

 

 

 Самостоятельная работа. 
1. Трансформаторы. Автотрансформатор. 
2. Электрические машины переменного и постоянного тока. 

4 3 

Раздел 4. Основы 

электроники. 

 

  

8  

 

 

 

 

 

Теория
25-26 

Содержание учебной информации. 
Полупроводниковые приборы и их применение. Интегральные 
микросхемы. Расчёт электронных цепей. 2 1 
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27-28 

Лабораторно - практическое занятие № 10. 
Снятие вольтамперной характеристики диода.  

2 2 

 29-30 
Лабораторно - практическое занятие № 11. 
Изучение работы выпрямителя. 

2 2 

 31-32 
Лабораторно - практическое занятие № 12. 
Изучение работы транзистора. 

2  

 
 

Самостоятельная работа: 
1. Интегральные микросхемы.  
2. Расчёт электронных цепей. 

4 3 

Раздел 5. 
Аппаратура управления 
и защиты. 
Электробезопасность 

 

 

4  

 

33-34 

Теория 

Содержание учебной информации. 
Аппаратура управления и защиты. Схемы электроснабжения. 
Способы экономии электроэнергии. Правила техники безопасности 
при работе с электрическими приборами.  

 

2 2 

35-36 

Лабораторно - практическое занятие № 13. 
Изучение на практике принципа действия аппаратуры управления и 
защиты.  
 
Дифференцированный зачет. 

2 

 

 

 

1 
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3. Условия реализации программы ОП.04. «Электротехника» 
 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению. 
 
Реализация программы требует наличия учебного кабинета и 
лаборатории электротехнических измерений. 
 
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: компьютеры, 
интерактивная доска, мультимедиа проектор, шкафы, стенды, плакаты, 
наглядные пособия, учебные диски, демонстрационное и лабораторное 
оборудование, раздаточный и демонстрационный материал. 
 
Материалы: учебная литература, учебно-методические издания, 
нормативная документация, справочники. 
 

Человеческие ресурсы: преподаватели и мастера п/о. 
 

3.2. Информационное обеспечение обучения. 
 
 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 
дополнительной литературы: 

 

Основные источники: 

1. Ю.Г.Синдеев «Электротехника с основами электроники». М., 2000 г 
2. под ред. А.Я.Шихина «Электротехника». М., 2001 г 
3. под ред. Б.И.Петленко «Электротехника и электроника». М., 2007 г 
4. В.МЛрошин «Электротехника». М., ИЦ «Академия» 2012 г 
5. П.А.Бутырин и др. «Электротехника». М, ИЦ «Академия» 2012 г 
6. П.Н.Новиков и др. «Задачник по электротехнике». М., ИЦ «Академия» 
2012 г 
 
 

Дополнительные источники: 

1. М.К.Бечева и др. «Электротехника и электроника». М., 1991 г 
2. В.Е.Катаев «Электротехника с основами промышленной электроники». М., 
1985 г 
3. В.М.Прошин «Лабораторно-практические работы По электротехнике». М., 
ИЦ «Академия» 
4. М.В.Немцов, И.И.Светлакова «Электротехника». Ростов-на-Дону., 2009 г 
5. Г.В.Ярочкина «Контрольные материалы по электротехнике». М., ИЦ 
«Академия» 2012 г 
6. [Электронный ресурс] / Режим доступа htt://window.edu.ra. 
7. [Электронный ресурс] / Режим доступа htt://scsiexplorer.com.ua. 
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3.3 Условия проведения занятий и консультативная помощь. 

  

           Обязательным условием при освоении ОП.04 «ЭЛЕктротехника» 

является преемственность теоретического обучения, лабораторно-

практических занятий и учебной практики. Учебная практика и 

производственная практика проводятся концентрированно. 

 Программой предусмотрено наряду и одновременно с реализацией основных 

целей профессионального образования, создание практической и 

теоретической базы общефизической и специальной профессиональной 

подготовки учащихся. Профильная составляющая программы учитывает 

технический профиль профессии, а также факторы риска на рабочем месте. 

Специфические условия производственного процесса предъявляют особые 

требования к обеспечению санитарно - гигиенических параметров и 

безопасных условий труда, к организации рабочего места. Преподавателем 

проводятся групповые и индивидуальные консультации вовремя занятия, а так 

же во внеурочное время согласно педагогической нагрузке.   
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

 

 Образовательное учреждение, реализующее подготовку по учебной 

дисциплине, обеспечивает организацию и проведение текущего контроля 

индивидуальных образовательных достижений – демонстрируемых 

обучающимися знаний, умений и навыков. 

 

 

Раздел (тема) учебной 

дисциплины 

 

 

Результаты 

(освоенные умения, 

усвоенные знания) 

 

 

Основные 

показатели 

результатов 

подготовки 

 

 

Формы и методы 

контроля 

Раздел 1. Электрические 

и магнитные цепи 

постоянного тока.  

Раздел 2. 

Электромагнетизм. 

Электрические цепи 

переменного тока.  

Раздел 3. 

Электроизмерительные 

приборы. 

Трансформаторы. 

Электрические машины.  

Раздел 4. Основы 

электроники. 

Раздел 5. Аппаратура 

управления и защиты. 

Электробезопасность. 
 
 

Знать: 

основные понятия о 

постоянном и  

переменном 

электрическом токе, 

последовательное и 

параллельное  

соединение 

проводников и 

источников тока, 

единицы измерения 

силы тока,  

напряжения, мощности 

электрического тока, 

сопротивления 

проводников,  

электрических и 

магнитных полей; 

сущность и методы 

измерений  

электрических величин, 

конструктивные и 

технические 

характеристики  

измерительных 

приборов; типы и 

правила графического 

изображения и  

контролировать 

выполнение 

заземления, 

зануления; 

производить контроль 

параметров работы 

электрооборудования; 

пускать и 

останавливать 

электродвигатели, 

установленные на 

эксплуатируемом 

оборудовании; 

рассчитывать 

параметры, составлять 

и собирать схемы 

включения приборов 

при измерении 

различных 

электрических 

величин, 

Текущий контроль в 

форме: 

- защиты 

практических 

занятий; 

- контрольных работ 

по темам.  

Итоговый контроль: 

дифференцированны

й зачёт 
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составления 

электрических схем; 

условные обозначения 

электротехнических  

приборов и 

электрических машин; 

основные элементы 

электрических сетей;  

принципы действия, 

устройство, основные 

характеристики  

электроизмерительных 

приборов, 

электрических машин, 

аппаратуры  

управления и защиты, 

схемы 

электроснабжения; 

двигатели постоянного 

и  

переменного тока, их 

устройство, принцип 

действия правила пуска,  

остановки; способы 

экономии 

электроэнергии; 

правила сращивания, 

спайки и  

изоляции проводов; 

виды и свойства 

электротехнических 

материалов:  

правила техники 

безопасности при 

работе с 

электрическими 

приборами. 

 

Уметь: 

контролировать 

выполнение 

заземления, зануления; 

производить  

контроль параметров 

работы 

электрических машин 

и механизмов; 

снимать показания 

работы и пользоваться 

электрооборудование

м е соблюдением 

норм техники 

безопасности и 

правил эксплуатации; 
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электрооборудования; 

пускать и 

останавливать  

электродвигатели, 

установленные на 

эксплуатируемом 

оборудовании;  

рассчитывать 

параметры, составлять 

и собирать схемы 

включения приборов  

при измерении 

различных 

электрических величин, 

электрических машин и  

механизмов; снимать 

показания работы и 

пользоваться  

электрооборудованием 

с соблюдением норм 

техники безопасности и 

правил  

эксплуатации; читать 

принципиальные, 

электрические и 

монтажные схемы;  

проводить сращивание, 

спайку и изоляцию 

проводов и 

контролировать  

качество выполняемых 

работ; 

 
 


